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AUTOMATISIERTE QUALITATSKONTROLLE
MULTI*SENSOR*MESSSYSTEME
HANDMESSMITTEL

MICRONISE e Dipl.-Ing. Michael Klausnitzer

Welche Messaufgabe mochten
Sie l0sen?

Die Anforderungen an eine umfassende Qualitatskontrolle steigen stetig. Priifaufgaben werden zunehmend
komplexer und kdnnen nur noch mit einer Vielzahl unterschiedlichster Messgerdte gelost werden. Neue
Technologien und automatisierte Lésungen sind dafiir zunehmend erforderlich.

Unser Service umfasst neben der APPLIKATIONSBERATUNG. mit zugehorigem TECHNOLOGIE SCOU-
TING. die SYSTEMSPEZIFIKATION. das Durchfiihren von TESTMESSUNGEN. an von lhnen zur Verfligung
gestellten Musterteilen, sowie das PROJEKTMANAGEMENT.

Fir die optimale Losung lhrer Aufgabenstellung kombinieren wir je nach Bedarf verschiedenste Messverfah-
ren und Technologien zu einem individuellen Gesamtsystem. Integration und Umsetzung erfolgen in enger
Zusammenarbeit mit erfahrenen, auf die jeweilige Applikation spezialisierten Partnern.

Unser Ziel ist es immer, eine praktikable und vor allem kostengtinstige Losung zu finden. Sprechen Sie uns
an, wir beraten Sie gerne!



TECHNOLOGIE.

Vor allem in der Produktion, als integrierte Inline-Losung (AOI - Automated Optical Inspection), aber auch
in verschiedensten anderen Anwendungsgebieten, kommt das ,Maschinelle Sehen” zunehmend als leis-
tungsfahige und wirtschaftliche Methode zur Anwendung. Diese sogenannten Machine Vision Systeme be-
inhalten alle erforderlichen Komponenten, von der Beleuchtung, tiber die Bilderfassung, -verarbeitung und
-analyse, einschlielflich der Weitergabe des Ergebnisses an eine tibergeordnete Steuerung. Typische Einsatz-
bereiche sind die Objekt- und Lageerkennung, Vollstandigkeits- und Anwesenheitspriifungen, oder quali-
tatsorientierte Mess- und Inspektionsaufgaben (z.B. Dimensionales Messen, Oberflichenanalyse).

Hierfir setzt MICRONISE verschiedene Optische Technologien ein, wie z.B.:

e Industrielle Bildverarbeitungssoftware
e Chromatisch-konfokale Sensoren

e Konfokalmikroskopie

e Rontgentomografie

e Streifenlichtprojektion

e Laser-Triangulation

e Weilllichtinterferometrie

Fir die optimale Losung lhrer Aufgabenstellung kombinieren wir je nach Bedarf verschiedenste Messverfah-
ren und Technologien zu einem individuellen Gesamtsystem. Integration und Umsetzung erfolgen in enger
Zusammenarbeit mit erfahrenen, auf die jeweilige Applikation spezialisierten Partnern.

MULTIeSENSORIK.



LOSUNGEN.

e AUTOMATISIERTE PRUFANLAGEN
e DIENSTLEISTUNGEN
e Kalibrierservice
e Lohnmessung
e HANDMESSMITTEL
» HARTEPRUFGERATE
e INSPEKTIONSSYSTEME
 Bohrlochinspektionssystem
* Boroskope

e Mikroskope

LOSUNGEN.

e MULTIeSENSOReMESSSYSTEME
e Koordinatenmessgerate
e Kontur- und Profilmessgerdte
e Oberflaichenmesstechnik
e Wellenmessmaschinen
e PROFILPROJEKTOREN
e RONTGENTOMOGRAPHIESYSTEME
e SOFTWARE
e Audits
e WERKZEUGVOREINSTELLGERAT



AUTOMATISIERTE PRUFANLAGEN.

Ein zunehmender Trend in der Fertigungsmesstechnik ist der Ansatz, die zur Erfassung der Geometrie, Form
und Oberflichenbeschaffenheit erforderlichen Technologien, in eine Messmaschine zu integrieren, und mit
Hilfe dieser teil-, oder vollautomatisierten Priifanlagen, eine 100%-Kontrolle vorzunehmen.

Hierfir setzt MICRONISE verschiedenste Optische Technologien ein, wie z.B.:

e Industrielle Bildverarbeitungssoftware
e Chromatisch-konfokale Sensoren

e Konfokalmikroskopie

e Rontgentomografie

e Streifenlichtprojektion

e Laser-Triangulation

e Weilllichtinterferometrie

Gemeinsam mit lhnen und unseren Kompetenzpartnern definieren wir das passende Basissystem
einschliefSlich der erforderlichen Komponenten zur Losung Ihrer Messaufgabe. Schritt fiir Schritt entsteht so das
System, welches lhren Anforderungen zu 100% entspricht.
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AUTOMATISIERTE PRUFANLAGEN.



KALIBRIERSERVICE ¢ LOHNMESSUNG.

KALIBRIERSERVICE © LOHNMESSUNG.

Die immer weiter steigenden Qualitdtsanforderungen an die herzustellenden Produkte setzten prazise
Prif- und Messinstrumente voraus. Da qualitdtsgerechte Ausstattungen an Prif- und Messmitteln gerade
in mittelstandischen Unternehmen einen erheblichen Kostenfaktor darstellen, vertrauen viele Firmen auf
externes Know-how. MICRONISE unterstiitzt Sie in den Bereichen MESSMITTEL-KALIBRIERUNG und
LOHNMESSUNG.

KALIBRIERSERVICE.

Die zum Netzwerk von MICRONISE zédhlenden Kalibrierlabore verfiigen alle tiber eine Akkreditierung der
Deutschen Akkreditierungsstelle (DAkkS). Damit garantieren wir unseren Kunden hochste Ergebnisverlass-
lichkeit. Zu unserem Service zahlt auch ein landesweiter Hol- und Bringdienst, sowie die Uberwachung
lhrer Prifmittel mit modernster Software, um ein Hochstmals an Kalibriersicherheit zu gewdhrleisten.

LOHNMESSUNG.

Wenn sich die Anschaffung einer Messmaschine nicht lohnt, oder Sie fiir ein spezielles Produkt Testmes-
sungen durchflihren missen, unterstiitzt Sie das Kompetenznetzwerk von MICRONISE, indem wir schnell,
kostenglinstig und zuverldssig lhre Bauteile messen, priifen und sortieren. Unser Service:

* Organisation der Auftragsmessung einschlieSlich Abholung, Ricklieferung, oder Weiterleitung.
* Erweiterte Anlieferungs- und Abholzeiten von 7.30 Uhr bis 24.00 Uhr bei Voranmeldung.



HANDMESSMITTEL.

INSIZE Co. Ltd. ist ein weltweit zuverldssiger Lieferant von qualitativ hochwertigen Handmessmitteln, Mess-
gerdten, Prazisionsmesswerkzeugen und Lehren fiir die Fertigungsmesstechnik.

Das breite Sortiment umfasst u.a. folgende Kategorien:

Digitale Messschieber, Bligelmessschrauben, Prazisionsmesswerkzeuge, Messwerkzeugsdtze, Mikro-
meter, Innenmessschrauben, Messuhren, Parallelendmale, Prifstifte, Gewindelehren, Schweilllehren,
Werkzeugeinstellgerdte, Spannvorrichtungen, Messstative, Dickenmessgerdte, Messtische, Granitplatten,
Radiusmesslehren, Tiefen- und Profilmessgerdte, Nullpunktsysteme, Rauheitsmessgerdte, Mikroskope, Vi-
deo-Boroskope, Boroskope, Wasserwaagen, Hartepriifgerdte, Zugkraftmessgerdte, Druckkraftmessgerate,
Stroboskope, Tachometer, Temperaturmessgerite, Feuchtemessgerdte, Laserentfernungsmesser, Schichtdi-
ckenmessgerdte, Drehmomentschlissel und vieles mehr.

INSIZE ist nach ISO 9001 zertifiziert. Die Produkte finden weltweit Einsatz, z.B. in der Luft- und Raum-
fahrtindustrie, im Automobilbau, im Maschinenbau, oder anderen fertigungsorientierten Branchen. Seit der
Griindung im Jahre 1995 steht die Marke INSIZE fir Qualitat und ein hervorragendes Preis-/Leistungsver-

haltnis!

<INSIZE.

Precision Measurement

HANDMESSMITTEL.



HARTEPRUFGERATE.

HARTEPRUFGERATE.

INSIZE Co. Ltd. ist ein weltweit zuverldssiger Lieferant von qualitativ hochwertigen Hartepriifgeraten, Hand-
messmitteln, Prazisionsmesswerkzeugen und Lehren fiir die Fertigungsmesstechnik.

Das breite Sortiment umfasst u.a. folgende Kategorien:

Hartepriifgerate, Digitale Messschieber, Prazisionsmesswerkzeuge, Messwerkzeugsatze, Mikrometer, Biigel-
messschrauben, Innenmessschrauben, Messuhren, Parallelendmalie, Prifstifte, Gewindelehren, Schweil’leh-
ren, Werkzeugeinstellgerate, Spannvorrichtungen, Messstative, Dickenmessgerate, Messtische, Granitplat-
ten, Radiusmesslehren, Tiefen- und Profilmessgerdte, Nullpunktsysteme, Rauheitsmessgerdte, Mikroskope,
Video-Boroskope, Boroskope, Wasserwaagen, Zugkraftmessgerdte, Druckkraftmessgerdte, Stroboskope,
Tachometer, Temperaturmessgerate, Feuchtemessgerate, Laserentfernungsmesser, Schichtdickenmessgerte,
Drehmomentschliissel und vieles mehr.

INSIZE ist nach ISO 9001 zertifiziert. Die Produkte finden weltweit Einsatz, z.B. in der Luft- und Raum-
fahrtindustrie, im Automobilbau, im Maschinenbau, oder anderen fertigungsorientierten Branchen. Seit der
Griindung im Jahre 1995 steht die Marke INSIZE fiir Qualitat und ein hervorragendes Preis-/Leistungsver-
haltnis!

INSIZE.

Precision Measurement




BOHRLOCHINSPEKTIONSSYSTEM.

Dank einer speziellen entozentrischen Optik erreicht das ,Bohrlochinspektionssystem” BLI von PENTACON
eine unerreichte Tiefenscharfe mit einem Verhaltnis von 1:3 (Durchmesser / Tiefe; dmin= 3mm, dmax=
40mm). Das spezielle Lichtkonzept ermdglicht die optimale Ausleuchtung des Priiflings, die integrierte Iris-
blende unterdriickt zudem etwaige Reflexionen. Priifungen sind im Auf-, wie auch im Durchlicht moglich.

Integriert in eine Automatische Priifanlage lassen sich so Bohrungen und Locher auf mégliche Riickstande,
wie beispielsweise Spane und andere Fremdkorper schnell und vollumfanglich priifen. Aber auch Gewinde
und andere Auspragungen konnen ohne ,Eintauchen” inspiziert werden. Typische Einsatzfelder sind:

e Prifung auf Vollstandigkeit
e Bodenfehler

e Gewindefehler

e Zdhlen der Gewindegange
e Grate

e Verschmutzung

e Durchgangsbohrungen

Im Vergleich mit anderen Losungen (z.B. Boroskope, 360°-Obijektive) liefert das BLI ein perfekt ausgeleuch-
tetes, tiefenscharfes Bild! Im Zusammenspiel mit einer selbstlernenden Bildverarbeitungssoftware kann das
BLI die oftmals noch manuell durchgefiihrte Begutachtung von Drehteilen, Fittings, Kunststoffteilen, Mut-
tern, Rohrenden, oder sogar Glas in der Regel vollstandig ersetzen.

INSPEKTIONSSYSTEME.




BOROSKOPE.

Die Hipp Endoskop Service GmbH versteht sich als integrierter Dienstleister und Hersteller mit traditionel-
len Wertestrukturen. Schwerpunkte sind seit jeher die Entwicklung, Instandsetzung und Herstellung von
industriellen Boroskopen aller Art. Langjdhriges Know-How in Verbindung mit starkem personlichen En-
gagement, Kreativitat, Teamgeist und die Bestandigkeit eines Familienunternehmens, garantieren hochste
Qualitat — ,Made in Germany”.

HIPP Boroskope finden ihre Anwendung in den unterschiedlichsten Zweigen der Industrie. Haupteinsatz-
gebiete sind:

e Anlagenbau: z.B. Priifung von innenliegenden SchweifSndhten

e Chemie, Pharma- und Lebensmittelindustrie: Priifung von Pipelines

* Bau- und Sanitdrbereich: Inspektion von Rohren, Leitungspriifung, Rohrpriifung, Leckage

e Luft- und Raumfahrt: Triebwerksblattpriifung, Inspektion von Hohlrdumen auf Ermiidungsbriiche

e Windkraft und Energie : Untersuchung von Getrieben von Windkraftanlagen in eingebautem Zustand

e Zerspanende Industrie: Sichtpriifung ohne Zerstorung des Bauteiles (Bohrungen, Sacklocher,
Querbohrungen) u.a.

e Zoll und Polizei: Suche nach Schmuggelware in Hohlraumen

INSPEKTIONSSYSTEME.



MIKROSKOPE.

Das erste Mikroskop wurde wahrscheinlich vom Brillenschleifer Hans Janssen um das Jahr 1595 konstruiert
und gebaut. 1610 benutzte Galileo Galilei sein Fernrohr als Mikroskop, indem er die Rohre langer ausein-
anderzog. Als Okular verwendete er eine Zerstreuungslinse und als Objektiv eine Sammellinse. Als Pioniere
der modernen Mikroskopie sind Robert Hooke (1635-1703) und Antoni van Leeuwenhoek (1632-1723)
zu nennen.Hooke konstruierte 1665 erstmals ein aus mehreren Linsen zusammengesetzes Mikroskop und
konnte damit Zellen eines Korkgewebes sehen.

Moderne Mikroskope sind in den meisten Fillen nach einem Baukastensystem konstruiert, je nach Mikros-
kopklasse mit unterschiedlicher Flexibilitat und Ausbaumdoglichkeit, und heutzutage fester Bestanteil eines
jeden Messtechnik- und Metallographielabors.

Das MICRONISE e Portfolio umfasst:

Digital Mikroskope
Stereomikroskope
Lichtmikroskope
Beleuchtung

B EINEES

e Software

e Zubehor

estScope INSIZE>.
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INSPEKTIONSSYSTEME.



MOBILER MESSGELENKARM.

MOBILER MESSGELENKARM.

Der mobile Messgelenkarm AMPG von ZETT MESS ist ein transportables Koordinatenmessgerat. Die
Anwendungsfdlle reichen von der reinen Qualitdts- und Fertigungskontrolle in der Fertigungslinie iber
Crash-Test-Messungen an schwer zugdnglichen Messpunkten, Innenraummessungen bis hin zum Abtasten
und Digitalisieren von Flachen im Designbereich. Der AMPG kann wahlweise mit einer festen Tastspitze,
einem schaltender Taster, einen Laser-Sensor oder mit einer Rohrmessgabel ausgestattet werden. Entweder
durch Tastendruck oder automatisch werden die Messwerte aufgenommen und an den angeschlossenen
Computer Ubertragen.

Um den unterschiedlichen Anwendungen hinsichtlich Genauigkeit, Flexibilitdit und Bedienerfreundlich-
keit gerecht zu werden, bietet ZETT MESS den AMPG in zwei verschiedenen Varianten an: AMPG-P und
AMPG-S.

Zur Erweiterung des Messbereichs bietet ZETT MESS fiir den AMPG eine 7. Achse mit Prazisions-Linearfiih-
rungen je nach Konstruktionstyp sowie einem Messsystem, Genauigkeit nach VDI/VDE 2617 per Meter ca.
10 - 20 pm, an. Die Position der 7. Achse wird von der Mess-Software automatisch in die 3D-Koordinaten
der Messspitze eingerechnet, so dass sich der Bediener voll und ganz auf seine Messaufgabe konzentrieren
kann.




MULTIeSENSOR e MESSGERATE.

Das MODULARE MULTIeSENSOReMESSSYSTEM MS1 von MICRONISE, ermoglicht den flexiblen Einsatz
von Messmodulen dort, wo sie benétigt werden, beispielsweise auf einem Stativ im Messraum, an einem
Roboter, oder aber auch Inline, d.h. in der Fertigungsanlage. Je nach Messaufgabe kann mit geringem Mon-
tageaufwand das bendétigte Modul eingewechselt werden.

Folgende Messkopfe kbnnen adaptiert werden:

* ICM: Industriekamera-Module mit telezentrischen Optiken und vielfaltigen Beleuchtungsvarianten
fur Bildverarbeitungsaufgaben

* MIM: Microscopic Imaging Module mit integrierter Beleuchtung und Kamerachip fiir Bildverarbei-
tungsaufgaben mit hohen Vergrollerungen

e BLI: Spezielle entozentrische Optik zur Kontrolle von Bohrungen und Sackléchern

e CPS/CLS: Chromatisch-konfokale Module fiir Messungen u.a. von Form, Ebenheit und Oberflachenpa-
rametern

* CMS: Konfokal-Modul fiir die flachenhafte Bestimmung von Rauheit und anderen Oberflachenpara-
metern

o LLS: Laser-Linienscanner Modul fiir die Erfassung von 3D Geometrien

Die in Verbindung mit dem Messkopf speziell fiir den jeweiligen Einsatzzweck optimierten Software-Modu-
le, ermoglichen dem Anwender ein Ziel gefiihrtes, schnelles und unkompliziertes Arbeiten — eben flexibel
einsetzbare Multi®Sensorik!

MODULARES MULTIeSENSOR e MESSSYSTEM MST.



KOORDINATENMESSGERATE.

KOORDINATENMESSGERATE.

Ein zunehmender Trend in der Industriellen Messtechnik ist der Ansatz, die zur Erfassung der Geometrie, Form
und Oberflachenbeschaffenheit erforderlichen Technologien, in eine Messmaschine zu integrieren und alle,
das zu priifende Bauteil betreffende Messaufgaben, mit Hilfe dieser sogenannten MULTIe SENSOR e SYSTEME
vollumfanglich, d.h. idealer Weise ohne Umspannen und somit schneller, abzuarbeiten. Hinzu kommt der
Kostenvorteil, da ,ein Gerdt” in der Regel giinstiger in der Anschaffung ist, als zwei oder mehrere.

Die meisten Hersteller bieten Kombinationen aus Optischem System (Kamera, Bildverarbeitung) und Tas-
ter an. Mit dieser Kombination an Sensoren ldsst sich aber lediglich die MalShaltigkeit priifen. Sollen auch
strukturierte Funktionsoberflachen mit engen Toleranzen einer Qualitatspriifung unterzogen werden, sind
Messverfahren erforderlich, die in der Lage sind, die Topografie eines Werkstiicks innerhalb kurzer Zeit auf-
zunehmen. Typische Aufgabenstellungen diesbeziiglich sind das Bestimmen von Rauheit, Ebenheit, oder
Welligkeit.

MICRONISE L6sungen verbinden Dimensionale Koordinatenmesstechnik und Oberflachenmesstechnik!
Beispielhaft sei die vollstandige Priifung von Turbinenschaufeln genannt, bei der MalShaltigkeit, Form, Ober-

flichenbeschaffenheit, sowie die Eintrittswinkel der Kiihlbohrungen mit MULTIe SENSORIK vollumfanglich
gemessen werden.




KONTUR- und PROFILMESSGERATE.

Konturenmessgerdte zu entwickeln, die sich durch hochste Flexibilitdt und Leistungsvermogen, sowohl in
der Fertigungsumgebung als auch im Messlabor auszeichnen, war das Ziel der QPT Innovative Technik

Handels GmbH. Bei der Entwicklung standen immer Sie als anspruchsvoller Anwender und Messtechniker
im Fokus.

Die zugehorigen Tastspitzen sind passend fiir Gerdte von:

e Accretech g
e Ametek (Taylor Hobson)

e Jenoptik (Hommel Etamic)
e Mahr

* Mitutoyo

e QPT

e /eiss

QPT

MESSTECHNIK

KONTUR- und PROFILMESSGERATE.
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MOBILES OBERFLACHENMESSGERAT.

OBERFLACHENMESSGERATE.

Das GelSight Mobile™ ist ein taktil-optisches Messgerdt welches sich hervorragend fiir die Darstellung
von Oberflachenstrukturen, oder zur Detektion und Messung von Oberflaichendefekten, wie z.B. Kratzern
eignet. Bei dieser Technologie wird ein Elastomer auf die Oberflache gedriickt. Die ,Verformung” eines Re-
ferenzmusters auf dessen Riickseite, wird optisch tber Bildverarbeitungsalgorithmen erfasst. Das Prinzip ist
ansatzweise vergleichbar, wie ,Blinde sehen”, indem sie sich mit ihrer Fingerkuppe (GelSight-Elastomer),
ein ,Abbild” von der Oberflache ,erzeugen” (GelSight-Bildverarbeitung).

Phdanomenal ist dabei die Auflésung von Tum. Das Messprinzip kann fiir jede Art von Oberflachen (glan-
zend / matt; glatt / rau; weils / schwarz) genutzt werden. Anwendungsfelder sind beispielsweise die Waren-
eingangskontrolle, die Priifung der Ebenheit von Nieten, oder Eindriicke auf Turbinenschaufeln in der Luft-
fahrtindustrie, in der Automobilindustrie die Beurteilung von Kratzern im Lack, Webstrukturen von Textilien
sowie die Beschaffenheit von Leder, oder aber die Forensik.

Optional kénnen die Messdaten auch zu anderen Softwareroutinen (z.B. MountainsMap® von DigitalSurf)

exportiert werden um weitreichende Analysen durchzufiihren. Somit kénnen nicht nur dimensionale Mess-
grofBen, sondern auch Oberflachenparameter (z.B. Rauheit) bestimmt werden.

GELSIGHT




OBERFLACHENMESSGERATE.

Die Streulichttechnologie ist ein alternatives Messverfahren zur Erfassung der Mikrogeometrie technischer
Oberflachen. Die winkelauflésende Messmethode von Streulicht basiert auf dem Gesetz der Lichtstreuung
und dem Spiegelfacettenmodell: einfallendes Licht wird von den Mikroprofilwinkeln einer rauen Oberfla-
che reflektiert. Mit einer Fourieroptik wird das reflektierte Licht in die Brennebene tibertragen. Ein Detektor
erfasst die Intensitdtsverteilung, die der Haufigkeitsverteilung des Streuwinkels entspricht.

Das Streulichtverfahren ist auch in der Lage, die Makrogeometrie (Formprofil) der Oberflache zu beurtei-
len. Ergebnisse von Streulichtmessungen konnen kalibriert werden. Die Rundheit und Welligkeit sind auf
internationale Standards riickfiihrbar. Das optische Ergebnis fiir die Oberflachenrauheit ,Aq” ist ein neuer
Parameter, der nicht mit den allgemein bekannten Werten Ra und Rz, sondern mit dem gelegentlich verwen-
deten Rdg-Wert korreliert.

Mit dem OS500 von OptoSurf kdnnen insbesondere hochgldanzende Oberflachen, wie z.B. von Walzen,
oder die Lagersitze von Getriebewellen und Motorwellen gepriift werden, die hohen Anforderungen an
Rundheit, Rauheit und Welligkeit unterliegen. Welligkeit fiihrt zu einer Gerauscherzeugung und eine erhoh-
te Rauheit zum Verschleils.

Da eine Bildung von Rattermarken beim Schleifen nicht vorhergesagt werden kann, kann erst durch eine

einhundertprozentige Priifung der Formtoleranz vermieden werden, dass fehlerhafter Bauteile in Getriebe
und Motoren eingebaut werden.

opto=surf
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STREULICHTSENSOR.



KONFOKALMESSKOPF.

OBERFLACHENMESSGERATE.

Das twip CONSIGNO Konfokalmikroskop ist ein 3D-Oberflaichenmesssystem mit einer rotierenden Mik-
rolinsenscheibe. Das bewdhrte Messprinzip, gewahrleistet durch den robusten und innovativen mechani-
schen Aufbau, hochste Prazision und Zuverldssigkeit bei einer Vielzahl an Messaufgaben.

Der Sensorkopf zeichnet sich durch eine kleine Baugrofse mit einer Lange von weniger als 25 cm und ei-
nem Gewicht von unter 2 kg aus und kann somit auch autark an Robotern oder Inline eingesetzt werden.
Durch eine neuartige, voll integrierte Scanmechanik wird ein grofSer Scanbereich tiber mehrere Millimeter
realisiert. Dies ermdglicht eine umfangreiche Analyse von technischen Oberflachen oder das Bestimmen
von Rauheitsparametern.

Anwendungsfelder sind:

e Automatisierungstechnik
e Automobilindustrie

e Feinwerktechnik

e Halbleiterelektronik

e Kunststoffspritzguss

e Maschinenbau

e Mikrosystemtechnik

e Medizintechnik

e Optik




OBERFLACHENMESSGERATE.

Das Oberflaichenmesssystem KMG-MiniProfiler der Breitmeier Messtechnik GmbH ldsst sich als Fremdtaster
von verschiedenen KMG-Softwarel6sungen tiber eine entsprechende Schnittstelle ansprechen. Der KMG-
MiniProfiler kann in den automatischen Messablauf der Koordinatenmessmaschine integriert werden. Auch
ein autarker Betrieb an einem Roboter ist moglich. Gesteuert wird das Gerdt selbst iber eine Bluetooth
Schnittstelle. Es enthalt einen Akku welcher aufgeladen wird, solange sich das Gerat im Magazin befindet.
Der KMG-Miniprofiler besitzt eine Dreh- und eine Schwenkachse. Es konnen alle gangigen Rauheitskenn-
werte berechnet werden.

Das im KMG-MiniProfiler eingesetzte Rauheitsmesssystem ist ein Bezugsebenenmesssystem mit einer Glas-
referenzebene. Das Messsystem selbst, als auch der Vorschub, sind in einem kleinen Gehduse unterge-
bracht. Adapter sind fiir alle gangigen Koordinatenmessgeratehersteller verfiigbar.

INSIZE Co. Ltd. ist ein weltweit zuverlassiger Lieferant von qualitativ hochwertigen Rauheitsmessgeraten,
Hartepriifgeraten, Handmessmitteln, Prazisionsmesswerkzeugen und Lehren fiir die Fertigungsmesstechnik.
INSIZE ist nach ISO 9001 zertifiziert. Die Produkte finden weltweit Einsatz, z.B. in der Luft- und Raum-
fahrtindustrie, im Automobilbau, im Maschinenbau, oder anderen fertigungsorientierten Branchen. Seit der
Griindung im Jahre 1995 steht die Marke INSIZE fiir Qualitat und ein hervorragendes Preis-/Leistungsver-
haltnis!

breitmeier ¢/NS/ZF.
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TAKTILE RAUHEITSMESSGERATE.




WELLENMESSMASCHINEN.

Stetig steigende Qualitatsanforderungen im Fertigungsumfeld sowie kiirzere Produktzyklen und kleine Los-
grolen erfordern Messtechnik, die robust ausgefiihrt ist und mit der einfach und schnell unterschiedlichste
Messaufgaben abgebildet werden konnen. Herkémmliche Messmaschinen stol3en dort oft an ihre Grenzen.
Die Wellenmessgerate unserer Technologiepartner Dr. Heinrich Schneider Messtechnik GmbH und PRE-

METC GmbH erfassen geometrische AufRenkonturen von Rotationsteilen vollautomatisch durch den Einsatz
von MULTIeSENSORIK.

* Lange Spezielle Oberflaichenparameter kénnen mit dem OptoShaft12 von OptoSurf
* Durchmesser ermittelt werden.

e Geradheit

* Zylinderform Die Streulichtmesstechnik kann auch in schwierigen Umgebungen eingesetzt
* Abstinde werden. Es ist moglich, die Rundheit im Bereich von 1 bis 3 ym in einer Sekunde
* Winkligkeit zu messen und dabei periodische Welligkeitskomponenten mit Amplituden von
e Planlauf 0,01 bis 0,5 pm zu erfassen. Eine zusdtzliche Rauheitsmessung ermdglicht die
* Radien, Fasen Steuerung der Schleifmaschine. Bei Bedarf kann auch die gesamte Funktionsfla-
* Rundheit che gemessen werden.

e Konzentrizitat

e Rundlauf

e Summenlauf

e Freistiche

e Oberflachenparameter

SCHNEIDER

WELLENMESSMASCHINEN. optossurf < PREMETEC [



PROFILPROJEKTOREN.

Moderne Profilprojektoren der Dr. Heinrich Schneider Messtechnik GmbH nehmen heute eine herausra-
gende Stellung innerhalb dieser Gerategruppe ein und setzen Standards in Bezug auf Prazision und Genau-
igkeit mit bedingungsloser Funktionalitdt bei allen Umgebungsbedingungen, dank tiber Jahrzehnte bewahr-
ter Qualitat.

Ob 2-Achsen-Digitalanzeige, Auswertesoftware mit Kantensensor; alle Tischvarianten sind bereits ohne wei-
teres Zubehor voll einsatzfahig, und die intuitive Bedienung der Gerdte macht eine lange Schulung tber-
flissig. Neueste Digitaltechnologie, Altbewdhrtes und die SAPHIR Software wurden zu einem prazisen
Hochleistungspaket verkniipft - eine je nach Anforderung 3 bis 6-Achsen-CNC-Messmaschine!

Sonderlésungen

Projektoren der Dr. Heinrich Schneider Messtechnik GmbH sind weltweit
die einzigen Gerdte, die eine korrekte optische Messung der Slots
(Aufnahme der Turbinenschaufeln) in Turbinenradern ermoglichen!

ECHHNEIDER

PROFILPROJEKTOREN.

MESSTECHMIN



RONTGENTOMOGRAPHIESYSTEME.

RONTGENTOMOGRAPHIESYSTEME.

Der Markt an CT-Systemen bietet dem potentiellen Kunden fertig konfigurierte Systeme, in unterschiedlicher
GrofRe und fir unterschiedliche Anwendungen. Auf den ersten Blick ein verninftiger und weit verbreiteter
Ansatz.

Doch gerade im Bereich der Dimensionalen Messtechnik, wie auch der zerstérungsfreien Materialprifung,
sind die moglichen Anwendungsbereiche und damit die Anforderungen an eine, auf die Applikation op-
timierte Losung, vielfaltig. Ein fertig konfiguriertes System bedeutet daher meist fiir den Kunden, sich an
irgendeiner Stelle auf Kompromisse einzulassen.

MICRONISE definiert gemeinsam mit lhnen und unseren Kompetenzpartnern das passende Basissystem,
einschlielllich der erforderlichen Komponenten zur Lésung Ihrer Messaufgabe. Schritt fiir Schritt entsteht so
das System, welches Ihren Anforderungen zu 100% entspricht.
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| mQuest Audit . forderungen nicht erfallt

Mit der smarten Kombination aus mobiler offline App und webbasiertem Portal knnen alle Arten von
Audits wie zum Beispiel VDA 6.3, HSEQ, 5s oder LPA kosteneffizient und sicher digitalisiert werden. Um-
standliche Papier- und Excel-getriebene Prozesse geh6ren mit der mQuest® Audit Digitalisierungsplattform
endgtiltig der Vergangenheit an.
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WERKZEUGVOREINSTELLUNG.

Intelligent und benutzerfreundlich prasentiert sich das Optische Werkzeugvoreinstellgerat der Dr. Heinrich
Schneider Messtechnik GmbH.

Adapter und Werkzeuge kénnen angelegt, gespeichert und jederzeit wieder aufgerufen werden. Alle Mess-
werte konnen auf allen verfligharen EtikettengroBen und handelstiblichen Druckern ausgegeben werden.
Zugehorige Bilder werden gespeichert und archiviert.

Die Auflichtfunktion ermoglicht eine Inspektion der Schneide wahrend des Einstell- und Messvorgangs.
Dabei passt sich das dynamische Fadenkreuz bei einer Verschiebung der X- und Z-Achse automatisch an
und ermdglicht somit eine schnelle Messung des Werkzeugs.

Uber die klar strukturierte Oberfliche sind wichtige Funktionen einfach und direkt erreichbar und werden
tiber selbsterklarende Symbole ausgewahlt:

» Schnelles Uberpriifen der Werkzeuggeometrie
e Radiusschablone von 0,1 mm bis 13 mm in allen vier Quadranten auswahlbar
* Winkelschablone von 0° — 360° auswahlbar

e Werkzeugschneide einfach ausgerichtet durch Eindrehhilfe

e Unkomplizierte Handhabung durch graphische Tastatur
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